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BASIC-ABSTRACT: 
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removal from the mould hot, the reinforcement is preimpregnated with an aq. fast-curing aminoplastics 
resin and coated on one or both sides with a mixt. of an aq., fast-curing amino-plasties resin and a 
dispersion of a self-cross-linking acrylic resin. The material is used esp. for finishing the surface of 
chipboard, fibreboard, plywood etc. High gloss surfaces are obtd. without recooling on pressing. The 
coating compsn. contains 20-75 (40-60) wt.% acrylic resin with Tg above room temp. 
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Verfahren zur Herstellung von hSrtbares 
Kunstharz enthaltenden Tragerbahnen, fur 
die Oberflachenvergtitung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
nach dem Doppeltrankverf ahren mit schnellhartenden Amino- 
plastharzen getrankten Tragerbahnen , welche nach dem Auf- 
pressen auf insbesondere Holzwerkstof fplatten bei HeiBent- 
formung glanzf leckenfreie Oberflachen lief em. 

Beispiel eines Doppeltrankverf ahrens ist das Verfahren, das 
In der deutschen Patentschrift 1 053 303 beschrieben ist. * 
Hiernach werden die Tragerbahnen zunachst mit der Losung 
eines beim Verpressen hochf lieBf ahigen Harzes vorimpragniert 
und dann nach einer gegebenenfalls zwischengeschalteten 
Trocknung mit der LBsung eines beim Verpressen schwScher 
flieBf ahigen, schnellhartenden Harzes beschichtet. Es sind 
auch Verfahren bekannt, bei denen Trankung und Beschichtung 
mit der gleichen HarzlBsung vorgenommen werden.. 

* 
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Unter Aminoplastharzen im Sinne vorliegender Erfindung sind 
Harnstoff-, Thioharnstof f- und Melaininformaldehydharze zu 
verstehen, welche auch in Mischung oder als Mischkondensate 
vorliegen konnen. 

Derartige mit hartbaren Kunstharzen im Doppeltrankverf ahren 
getrankte Tragerbahnen , insbesondere Papierbahnen f werden in 
groflem Umfange zur Oberf lachenveredlung von Holzwerkstof fen 
wie Holzspanplatten,. Holzf aserplatten, Purnierplatten und 
dergleichen eingesetzt. 

Die TrSgerbahnen werden mit etwa der gleichen bis drei- 
fachen Menge ihres Eigengev/ichtes an hartbarem Kunstharz 
impragniert bzw. beschichtet. 

Zur Oberf lachenveredlung der Holzwerkstof fe werden diese 
aminoplastharzhaltigen Tragerbahnen unter Druck und WSrme 
auf die Holzwerkstof fplatten aufgepreBt, wobei das Kunst- 
harz aushSrtet. Wahrend des Prefl- bzw. Aushartungsvorganges 
fliefit das Harz, so daB sich eine geschlossene Kunstharz- 
oberflache ausbilden kann und wobei sich gleichzeitig die 
kunstharzgetrankte Tragerbahn mit dem Holzwerkstof f ver- 
bindet. Bei dieser Verpressung werden PreBbleche verwehdet. 
Soil die ausgehSrtete Kunstharzoberf lache die Oberf IMchen- 
struktur des PreBbleches weitgehend abbilden, ist ein RUck- 

* 
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kuhlen unter PreBdruck erforderlich. Dies gilt insbesohderQ , 
wenn der Glanz des PreBbleches zu hochglanzenden Kunstharz- 
oberflSchen fuhren soil. 

Bei der Riickkuhlung werden Zeit und Energie verbraucht. Nach 
neueren Verfahren wird die Verpressung von mit hSrtbaren 
Kunstharzen im Doppeltrankverf ahren hergestellten Papierbah- 
nen unter Verzicht auf hochglanzende FlSchen ohne Riickkiihlung 
vorgenommen, um die Wirtschaf tlichkeit des Verfahrens zu er- 
hohen. Man begnugt sich damit bewuBt mit einem geringen 
Glanz. 

• * 
Vorliegender Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, mit 

* 

modif izierten Aminoplastharzen getrankte Tragerbahnen zu 
schaffen, mit welchen es moglich ist r auch ohne RUckktlhlung 
bei der Verpressung mit Holzwerkstof fplafeten hohe Glanzwerte 
zu erreichen. 

M 

Uberraschenderweise gelingt dies dadurch, daB die TrSgerbah- 
nen mit einem wSBrigen, schnellhSrtenden Aminoplastharz vor- 
getrankt und mit einem Gemisch aus einem wSflrigen, schnell- 
hartenden Aminoplastharz und einer Dispersion eines selbst- 
vernetzenden Acrylharzes ein- oder beidseitig beschichtet 
werden • 
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ErfindungsgemaB sind unter selbstvernetzenden Acrylharz- 
dispersionen durch Polymerisation bzw. durch Copolymerisa- 
tion von Acryl- und/oder Methacrylsaure oder ihren Derivaten 
hergestellte Dispersionen zu verstehen, welche noch reaktive 
Gruppen enthalten. Geeignete Derivate der Acryl- und/oder 
Methacrylsaure sind vor allem die Ester, Nitrile und Amide 
dieser Sauren. Als reaktionsf ahige Gruppen sind insbesondere 
am Amid-Stickstoff gebundene Hydroxymethylgruppen r die mit 
sich selbst und mit den Hydroxymethyl- und Aminogruppen des 
Aminoplastharzes reagieren konnen, geeignet. 

Vorzugsweise betragt der Anteil an Acrylharz im Beschich- 
tungsharz 20 bis 75 Gew.-%, insbesondere 40 bis 60 Gew.-%. 

Um die gute Harte vernetzter Aminoplastharzoberf lachen nicht 
zu beeintrachtigen , werden bevorzugt solche selbstvernetzende 
Acrylharzdispersionen eingesetzt, die in reiner Form bei 
Raumtemperatur harte Filme bilden, bei denen der ttbergang 
vom Glaszustand in den thermoelastischen oder thermo- 
plastischen Zustand erst oberhalb. Raumtemperatur eintritt. 

Die yorgetrankte TrSgerbahn kann mit dem mit Acrylharz 
modifizierten Aminoplastharz beidseitig oder einseitig be- 
schichtet werden. 
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TM Falle ei „e r einseitigen Beschlchtung wird die setts der 
Tragerbahn beschichtet. die bei der spateren. Verpressung 
da. PreBblech zogewandt lst . Die Vortctatang der 
xst da„„ so vorzunehuen, aas die rackse:lte htnreichen(j 

beharzt wird. « sine sichcre VerleiMung it den, Holzwerk- 
stoff zu gewahrleisten . 

«« eine einseitige Beschichtung K erden' „ 16sungsmlttel . 

freien, Beschichtungsharz l5 bis So g /qm , vorzugsweise 

25 bis 35 ,/„, aufgetragen; Mr ale beidseitige Besohich- 

tung erhSht sich der Bedarf „™ ^- ^ 

aer Bedarf urn dxe doppelte Menge, sofern 

man nicht die RSckseite schwacher beschichtet. 

Zwischen Vortrankung und Beschichtung kann elna Trocknung 
zwischengeschaltet warden. Bevorzugt wird die vor getrankte 
TrSgerbahn bis auf einen Gehait an Fluchtige* von unter 
30 Ge„.- S getrocknet und danach baschichtet. 

Me BestSndigkeit derartiger ausgeharteter Oberflachen ge- 
geni.be,: che^sche* und Nechanischem Angriff ble i b t in voXle„ 
Dmfang arhalten. CegenOber Witterungseinflussen und verschie- 
aenen Chechen Heagenzien sind sogar Verbesserungen gegen- 
«ber dan kein Acrylharz enthaltenden toinoplastharsober- 
flSchen festzustellen. 
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Der Zusatz von Kunststof fdispersionen in fiir die TrSnkung 

* 

von Tragerbahnen vorgesehenen Aminplastharzen 1st zwar 
bekannt. Es ist auch bekannt, daB Kunststof fdispersionen 
eine Plastif izierung der Aminoplastharze bewirken-, den 

* 

- FluB des Harzes wahrend des Aushartungsvorganges erhohen 
und die RiBbestandigkeit verpreBter, harzgetrankter TrSger- 
bahnen vergroBern. So wurden u.a. Zusatze an Polyvinyl- 
acetat-, Polyvinylpropionat- , Polyvinylchlorid-Dispersionen 
empfohlen. 

Von Nachteil ist allerdings, daB derartige Zusatze die Har- 
tungsgeschwindigkeit der Aminoplastharze verzogern, so daB 
die Herstellung schnellhartender , heiBentformbarer amino- 
piastharzgetrankter Tragerbahnen bisher nicht moglich war. 
Hinzu kommt, daB Polymerisatansatze zu AminoplasttrSnkharzen 
den FluB der Harze beim Verpressen fiblicherweise derart 
stark erhdhen, daB dies zu einer "Abmagerung" der OberflMche 
an Harz infolge zu starken Abf lieBens des Harzes in den 
Ontergrund Oder zur Seite fuhrt. Dies hatte f zusammen mit 
der erwShnten H3r tungsverzogerung , bei alien bisherigen 
Versuchen der Modif izierung mit kettenformigen Polymerisaten 
matte oder glanzf leckige Oberflachen zur Folge. 

Versuchte man die Hartungsgeschwindigkeit durch ubermKBigen 
Zusatz latenter Harter zu vergrBBern bzw. das zu starke 
FlieBen in den Untergrund oder zur S§ite zu vermindern, so 
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wurden nach dem Verpressen nicht geschlossene, porige Ober- 
flachen erhalten. Des weiteren hatte man mit einer stark 
verringerten Lagerf ahigkeit derartiger- Pilme zu rechnen. 

Es wap deshalb iiberraschend, dafi es durch das erf indtfngs- . 
gemaBe Verfahren moglich geworden 1st, harzgetrankte Trager 
bahnen zu erhalten , welche, in Kurztaktpressen auf Holzwerk 
stoffplatten aufgepreBt, auch nach der HeiBentf ormung Ober- 
flachen liefern, welche hohen Glanz aufweisen und flecken- 
frei sind. 

Die vorliegende Erfindung soli durch die nachfolgenden 
Beispiele noch naher erlSutert werden: 

\ 

Beispiel 1 

Ein weifies, pigmentiertes, saugfShiges Edelzellstoff papier 
mit einem FISchengewicht von 80 g/qm wird mit einer handel£< 
ttblichen wSBrigen Melaminharzlosung mit eihem FestkSrper- 
gehalt von ca. 55 Gew.-% nach Zusatz eines latenten Harters 
z.B. N-MethylSthanolammoniumacetat, getrankt und bei 130°G 
eine Minute getrocknet und dabei weiter vorkondensiert. Das 
Flachengewicht betragt ca. 160 g/qm. Der Anteil der fltich- 
tigen Bestandteile liegt bei ca. 15 %. 
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Beidseitig wird auf die vorgetrankte Papierbahn ein Gemisch 
der handelsiiblichen, mit einem latenten Barter versetzten 
MelaminharzlSsung und einer selbstvernetzenden, 60-gewichts- 
prozentigen Acrylharzdispersion, die unter der Bezeichnung 
"Plextol DV 580" im Handel erhaltlich ist, aufgebracht. Der 
Anteil an Acrylharz im 16sungsmittelfreien Beschichtungsharz 
betragt 55%. 

Man trocknet und kondensiert die beidseitig beschichtete 
Papierbahn 2 Minuten bei 130°C. Das Fl&chengewicht betragt 
205 g/qm. Der Anteil der fliichtigen Bestandteile liegt bei 
6,8 %• 

Die mit Kunstharz doppelt getrankte Papierbahn wird gegen 
ein hochglanzpoliertes, verchrorates Messingblech bei 160°C 
unter einem Druck von 15 kp/cm wahrend 60 S^kunden auf eine 
Holzspanplatte gepreBt und heiB entformt. Es resultiert eine 
hochglanzende Oberflache. 

Eine in gleicher Verf ahrensweise, jedoch ohne Zusatz der 
selbstvernetzenden Acrylharzdispersion hergestellte kunst- 
harzgetrankte Papierbahn, in gleicher Weise verpreBt, zeigt 
einen niederen und iiber die Flache ungleichen Glanz. 



309849/0650 



- 9 - 



2224732 



Beispiel 2 



Ein weifies, pigmentiertes, saugfahiges Balancepapier mit 
einem FlSchengewicht von 120 g/qm wird mit einem Gemisch 
einer handelsublichen, xvafirigen, 55-gewichtsprozentigen 
Melaminharzlosung und einer handelsiiblichen, wSBrigen, 
50-gewichtsprozentigen Harnstof fharzlosung nach Zusatz eines 
latenten Harters getrankt und bei 140°C eine Minute getrock- 
net und dabei weiter kondensiert. Der Anteil- an Harnstof f- 

* 

harz im Vortrankharz betragt 30 %. Das Flachengewicht liegt 
bei 270 g/qm, der Anteil der fluchtigen Bestandteile bei 
20 %. 



Auf die Oberseite der vorgetrankten Papierbahn wird ein Ge- 
misch der handelsublichen, mit Harter versetzten Melaminharz- 
16sung und einer selbstvernetzenden , 45-gewichtsprozentigen 
Acrylharzdispersion, die unter der Bezeichnung "Primal 
H A-16" im Handel erhaltlich ist, gebracht und 1,5 Minuten 
bei 140°C getrocknet und vorkondensiert. Der Anteil an 
Acrylharz im Beschichtungsharz betragt 40 %. Das Flachenge- 
wicht liegt bei 260 g/qm, der Anteil der fliichtigen Bestand- 
teile bei 6,5 %. 



Die vorgetrMnkte und einseltig beschichtete Papierbahn wird 
unter -einem Druck von 18 kp/cm 2 bei 170°C wahrend 40 Sekun- 
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den auf eine Holssspanplatte gepreBt unter Verwendung eines 
hochglanzpolierten, verchromten PreBbleches und heiS ent- 
formt. Es resultiert eine Kunstharzoberf lache mit einem- 
hoheren Glanzgrad als eine vergleichsweise ohne Acrylharz- 
dispersion hergestellte Beschichtung aufweist. 
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Paten tanspruche 



Verfahren zur Herstellung von nach dem DoppeltrSnkver- 
fahren mit schnellhartenden Airiinoplastharzen getrSnkten 
Triigerbahnen, welche nach dem AufpreSsen auf insbesondere 
Holzwerkstof fplatten bei HeiBentformung glanzf leckenfreie 
Oberflachen lief era, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Tragerbahnen mit einem wSBrigen, schnellhartenden Amino- 
plastharz vorgetrankt und mit einem Gemisch aus einem 
waBrigen, schnellhartenden Aminoplastharz und einer 
Dispersion eines selbstvernetzendex^ Acrylharzes ein- 
oder beidseitig beschichtet, werden. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadtirch gekennzeichnet, 1 daB 
der Anteil an Acrylharz im Beschichtuncjsharz 20 bis 
75 Gew.-%, vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-%, betrSgt. 

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Glasumwandlungsbereich des selbstvernetzenden 
Acrylharzes oberhalb Raumtemperatur liegt. 
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